EQUIPRENT

HOCHLEISTUNGS-ELEKTRO-GEGENGEWICHTSSTAPLER 5,5

5500 kg 7000 mm 309V Li-lon

SPEZIFIKATION

Batterietyp
Batteriespannung/Nennkapazitat K5
Batteriespannung
Nenntragfahigkeit/Last
Lastschwerpunktabstand
Eigengewicht

Hohe Hubgerist eingefahren
Hub

Hoéhe Hubgerlst ausgefahren
Gesamtlange

Gesamtbreite

Lange einschlieBlich Gabelriicken
GabelzinkenmaBe

Wenderadius

Hersteller (Kurzbezeichnung)

Typzeichen des Herstellers

Kompakt und leistungsstark EFL403-553 HV bietet kompaktere GrdBen,
wahrend sie eine verbesserte Leistung im Vergleich zu Niedervolt-
Gabelstaplermodellen bieten. lhr Design mit einem einzelnen Vorderreifen
ermoglicht eine Wendigkeit in engeren Raumen, was sie ideal flr Branchen wie
Stahlherstellung, Automobil- und Maschinenbau macht, in denen der Platz
begrenzt sein kann. Mit Hochvolt-Li-lon-Batterien kann der EFL403-553
Betriebsstunden von bis zu 6 Stunden aushalten. Die Steigfahigkeit von 20-
25% ermoglicht es ihnen, unebenes Terrain und Rampen miuihelos zu
bewaltigen, wodurch sie sich hervorragend fur den AuBeneinsatz eignen.

REF EINHEIT WERT

Li-lon
Ah 173
\Y 309
Q kg 5500
c mm 600
kg 8150
hq mm 2400
hj mm 3000
hy mm 4361/3996
1 mm 4370
bq/b,  mm 1495
1, mm 3150
s/e/1  mm 60x150x1220
Wa mm 2730
EP
EFL553-HV-6
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Merkmale

Hohe Leistung: Hohe Geschwindigkeit und hohe Steigfihigkeit

Hochvolt-Li-lonen-Batterien erméglichen eine hdéhere Energielieferung an Motoren, verbessern die Beschleunigung und
die Fahrgeschwindigkeit fir Hochleistungs-Gabelstapler. PMSMs erganzen dies mit schnellen Reaktionszeiten, erreichen
rasch erforderliche Geschwindigkeiten und Drehmomente. Diese Kombination aus PMSM und Hochspannung kann eine
stabile und starke Leistungsabgabe bieten, was den Hochleistungs-Gabelstaplern hervorragende Steigfahigkeit verleint
und sicherstellt, dass der Gabelstapler verschiedene Anwendungen muhelos bewaltigen kann.

Das Hochvolt-Modell bietet eine 1,5- bis 2-fache Leistungsverbesserung im Vergleich zum Niedervolt-Modell. Am Beispiel
des 10-Tonnen-Modells:

100% Verbesserung der Fahrgeschwindigkeit fir Hochvolt-Modelle unter beladenen und unbeladenen Bedingungen.

Das Hochvolt-Modell zeigt eine 45% schnellere Hebegeschwindigkeit.

100% Verbesserung der Steigfahigkeit im unbeladenen Zustand, 45% Verbesserung im beladenen Zustand fiir Hochvolt-
Modelle.
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Energieeffizienz: verléingerte Betriebszeit und
schnelle Ladegriindung

Hochvolt-Li-lonen-Batterien haben eine hohe Energiedichte und
kdénnen mehr elektrische Energie in einem kompakten Volumen
speichern. Hochvolt-Systeme verbrauchen weniger Energie und
bieten eine langere Batterielaufzeit im Vergleich zu Niedervolt-
Systemen. Bemerkenswert ist, dass diese Hochvolt-Li-lonen-
Batterien eine beeindruckende Zyklenlebensdauer von bis zu 4000
Zyklen aufweisen, was eine langfristige Haltbarkeit gewahrleistet
und den Bedarf an Batteriewechseln minimiert.

Die PMSMs integrieren fortschrittliche Steuerungstechnologie zur
Optimierung der Motoreffizienz. Im Gegensatz zu traditionellen AC-
T IS, Motoren haben PMSMs eine héhere Energieumwandlungseffizienz
und reduzieren Energieverluste. Das bedeutet, dass Hochleistungs-
‘:@) FJW':?;'QZG Gabelstapler kontinuierlich Uber langere Stunden zu niedrigeren

Kosten arbeiten konnen.

® 15%
(=2 Energy savings

Ausgestattet mit Schnellladefahigkeiten bieten Hochleistungs-
Gabelstapler ein bemerkenswertes Ladeerlebnis. Die Hochvolt-
Modelle sind kompatibel mit Ladegeraten flir Fahrzeuge und
unterstitzen eine 1C-Ladebewertung, wodurch sie in nur 1-1,2
Stunden vollstdndig aufgeladen werden konnen. Dies minimiert
Stillstandszeiten und maximiert die Produktivitdt, was sie ideal fur
Mehrschichtbetriebe macht.

Lithium-Batterien  weisen  deutlich niedrigere Lade- als
Kraftstoffkosten auf. Die Integration von Hochvolt- und PMSM-
Technologie ermdglicht Einsparungen bei den Stromkosten von bis
zu 15% im \Vergleich zu traditionellen Lithium- und AC-
Technologiekonfigurationen. Dies reduziert die langfristigen
Energiekosten erheblich.
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Sicherheit garantiert: Akku-, Motorenschutz,
Uberwachung und Mastpufferung

Sowohl Hochvolt-Lithiumbatterien als auch PMSM verwenden
mehrere  SchutzmaBnahmen, um sichere Operationen zu
gewahrleisten, einschlieBlich Uberladungsschutz,
Ubertemperaturiiberwachung, Kurzschlussschutz usw., was das
Risiko potenzieller Gefahren minimiert und die betriebliche
Sicherheit maximiert.

Das zentrale Steuerungsmodul - VCU (Vehicle Control Unit) erhdht
die Sicherheit der Hochvolt-Gabelstapler. VCU bietet eine prazise
Steuerung und Echtzeitiberwachung kritischer Parameter, um
sicherzustellen, dass der Gabelstapler innerhalb sicherer Grenzen
arbeitet.

Es bietet auch eine Steuerung der Kurvengeschwindigkeit, die die
Geschwindigkeit des Gabelstaplers basierend auf dem

Lenkungswinkel anpasst und somit die Stabilitdt wahrend der
Kurvenfahrt gewahrleistet. Eine Ubergeschwindigkeitswarnung
alertiert den Bediener, wenn der Gabelstapler die sichere
Geschwindigkeitsgrenze Uberschreitet.

Der Hochleistungs-Gabelstapler-Mast ist mit einem hydraulischen
Puffersystem ausgestattet, das ein sanftes Heben und Senken von
Lasten gewahrleistet. Mit kontrollierter Verzégerung erfolgt die
Gabelbewegung sanft, ohne abrupte Stops, die die Last
beschadigen oder dem Bediener Unbehagen bereiten konnten.
Dieses Merkmal erhéht die Betriebssicherheit und verlangert die

Lebensdauer der Mastkomponenten.

Wartungsarm: Léingere Lebensdauer des Akkus

Der Betrieb bei héherer Spannung ermdglicht es, die Batterie mit
weniger einzelnen Zellen zu gestalten. Mit weniger Komponenten
und einem einfacheren Design wird das Risiko eines Batterieausfalls
gesenkt. Dank des fortschrittlichen BMS
(Batteriemanagementsystems), das dabei hilft, die Hochvoltbatterie
zu regulieren und zu Uberwachen, haben diese Batterien tendenziell
eine langere Lebensdauer als Niedervolt-Lithiumbatterien, was den
Bedarf an Batteriewechsel reduziert. Das burstenlose, einfache
Rotordesign des PMSM eliminiert den mechanischen Verschlei
durch Bilrsten und Kommutatoren. Diese strapazierfahige,
reibungsarme Konzeption erfordert minimalen periodischen
Wartungsaufwand, was die damit verbundenen Arbeitskosten und
Ausfallzeiten reduziert.

Copyright 2026 EP Equipment. Alle Rechte vorbehalten. | Datenblatt zuletzt aktualisiert 2026-03-19



Hohe Anpassungsfiihigkeit an raue
Wetterbedingungen im Freien

Erleben Sie unterbrechungsfreie Produktivitdt bei Regen, Pfltzen
und feuchten Bedingungen mit der gesamten |PX4-Bewertung.
AuBerdem  eine  auBergewdhnliche IP67-Bewertung  fur
Hochspannungskomponenten. Entworfen, um extremen
Temperaturen standzuhalten, bieten die Hochleistungstrucks einen
Umgebungstemperaturbereich von -20°C bis 40°C, der es ihnen
ermoglicht, unabhéngig von den klimatischen Bedingungen zu
arbeiten. Die Batteriewarme beim Laden ist eine Standardfunktion
flr Hochleistungsmodelle, die aktiviert wird, wenn die Umgebungs-
temperatur unter null liegt, um immer einen optimalen
Temperaturbereich fir ein effizientes und sicheres Laden selbst bei
kalten Wetterbedingungen zu gewahrleisten. Die doppelten
Vorderreifen sind eine Standardkonfiguration bei mehreren

Modellen, die eine breitere Unterstitzung bieten und somit die
Stabilitat des Gabelstaplers erheblich verbessern. Beriicksichtigt
man die Lastkapazitdten der Hochleistungs-trucks, wird das
Gewicht der Last gleichmaBiger Uber eine groBere Flache verteilt.
Die erhoéhte Bodenoberflache, die durch die doppelten Rader
bereitgestellt wird, verbessert die Traktion. Dies ist besonders
vorteilhaft in Umgebungen, in denen der Boden rutschig oder
uneben sein kann, wahrend im Freien gearbeitet wird, was
sicherstellt, dass der Gabelstapler einen festen Halt hat und sicher
betrieben werden kann. Dies hilft nicht nur, das Gleichgewicht zu
halten, sondern minimiert auch den Stress auf einzelnen Reifen und
verlangert deren Lebensdauer.

VDI Chart

SPEZIFIKATION REF EINHEIT WERT
1.1 Hersteller (Kurzbezeichnung) EP
1.2 Typzeichen des Herstellers EFL553-HV-6
1.3 Antrieb Elektrisch
1.4 Bedienung Sitzend
1.5 Nenntragfahigkeit/Last Q kg 5500
1.6 Lastschwerpunktabstand c mm 600
1.8 Lastabstand, Mitte der Antriebsachse bis Gabel X mm 555
1.9 Radstand y mm 2000
2.1 Eigengewicht kg 8150
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SPEZIFIKATION

Achslast mit Last vorn/hinten

Achslast ohne Last vorn/hinten

Bereifung

ReifengréBe, vorn

ReifengrdéBe, hinten

Rader, Anzahl vorn/hinten (x = angetrieben)

Spurweite, vorn

Spurweite, hinten

Neigung Hubgertist/Gabeltrager vor/zurlick

Hoéhe Hubgerlst eingefahren

Gesamthohe

Freihub

Hub

Hohe Hubgerlst ausgefahren
Hohe Schutzdach (Kabine)
Sitzhéhe bezogen auf SIP/Standhdhe

Hoéhe Deichselgriff in Fahrstellung min./max.

Kupplungshohe

Ladehohe ohne Last

Gesamtlange

Lange einschlieBlich Gabelrlicken

Gesamtbreite

GabelzinkenmaBe

Gabeltrager ISO 2328, Klasse/Typ A, B

Gabeltragerbreite

GabelauBenabstand

Breite zwischen Radarmen/Ladeflachen
Bodenfreiheit mit Last unter Hubgertst
Bodenfreiheit Mitte Radstand
Arbeitsgangbreite bei Palette 1000 x 1200 quer

Arbeitsgangbreite bei Palette 800 x 1200 quer

Wenderadius

Kleinster Drehpunktabstand

Fahrgeschwindigkeit mit/ohne Last

REF

Ast

Ast

Wa

EINHEIT

kg

kg

mm

mm

mm

mm

mm

mm
mm

mm

mm

mm

mm

km/h

WERT
12111/1539
3435/4715
Pneumatisch
300-15-20PR
7.00-12-14PR
2x/2

1176

1190

6/12
2400
4361

160
3000
4361/3996

2400

1290

1290

640

2400

4370

3150

1495
60x150x1220
aA

1380 (1424)

3435/4715

6
150

180

4705
4705
2730
2730

24/25
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SPEZIFIKATION

5.2 Hubgeschwindigkeit mit/ohne Last
5.3 Senkgeschwindigkeit mit/ohne Last
5.8 Max. Steigféhigkeit mit/ohne Last
5.10 Betriebsbremse

5.11 Feststellbremse

6.1 Fahrmotor, Leistung S2 60 min

6.2 Hubmotor, Leistung bei S3 15 %
6.4 Batteriespannung/Nennkapazitat K5
6.4 Batteriespannung

6.4.1 Batterietyp

6.5 Batteriegewicht
8.1 Ausfuhrung des Fahrantriebs
10.5 Ausfliihrung Lenkung

REF

EINHEIT
m/s
m/s

%

kW
kW

Ah

kg

WERT

0.36/0.48
0.41/0.42
20/25
Hydraulisch
Mechanisch
30

27.8

173

309

Li-lon

473

PMSM

Hydraulisch
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VDI Drawing
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EFL553-HV-6
RATED CAPACITIES AND LOAD CENTERES GRAPH
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LOAD CENTER (mm)
Mastoptionen

MASTHOHE MASTHOHE

HUBHOHE (H3, MASTHOHE

FREIHUB, O. RL FREIHUB, M. RL

LS MM) EINGEF. (H1, MM) AU?I-CI;EFMS) i AU?SEFM:AA) i (H2, MM) (H2, MM)
2-Standard Mast 3000 2400 3996 4361 160 160
2-Standard Mast 3500 2650 4496 4861 160 160
2-Standard Mast 4000 2900 4996 5361 160 160
2-Standard Mast 4500 3200 5546 5861 160 160
2-Standard Mast 5000 3450 6046 6361 160 160
2-Standard Mast 5500 3750 6596 6861 160 160
2-Standard Mast 6000 4000 7096 7361 160 160
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MASTHOHE MASTHOHE

e v ARG AsemaR TSN TR
2-Standard Mast 6500 43000 7646 7861 160 160
2-Free Mast(Tentative) 3000 2250 - 4244 860 1364
2-Free Mast(Tentative) 3500 2500 - 4744 1110 1614
2-Free Mast(Tentative) 4000 2750 - 5244 - -
3-Free Mast 4500 2397 5370 5861 1557 1066
3-Free Mast 5000 2563 5870 6361 1724 1233
3-Free Mast 5500 2730 6370 6861 1724 1233
3-Free Mast 6000 2947 6920 7361 2058 1617
3-Free Mast 6500 3113 7420 7861 2225 1784
3-Free Mast 7000 3280 7920 8361 2392 1951
Optionen

GabelmanB 1070 mm Gabeln (500 mm LC) / 1220 mm Gabeln (600 mm LC) | MaBgeschneiderte

Gabelange/nicht-standardisierte Zubehorteile | Aufsteckgabeln

Option Gabeltragerbreite 1424mm | MaBgeschneiderte Gabeltréagerbreite

Hoéhe der Rickenlehne Gabelrticken mit Haken an der Typgabel | MaBgeschneiderter Gabelrlicken
Batteriekapazitat 309V173Ah LFP Batterie

Ladegerat 20kW (3-phasige AC 370V-460V, 50-60HZ, 32A Stecker) | 40kW (3-phasige AC 370V-

460V, 50-60HZ, 63A Stecker)

Sitztyp Grammer MSG65-531 mechanischer Sitz mit Federung und Armlehne +
Sicherheitsgurtschalter | Upgrade mechanischer Sitz mit Federung, Armlehne +

Kopfstiitze + Sicherheitsgurtschalter

Anbaugerate Mitschwenker | Mitschwenker Zinkenversteller mit Mitschwenker | Zinkenversteller: Pin-
Typ Zinken

Summer Ja

Kamera Ruckfahr-Radar/Ruckfahrkamera/Ruckfahr-Radar und Kamera

OPS (Fahrerprasenzsystem) Ja

Flhrungsrad 20/25
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ARTIKEL OPTIONEN (optionale Artikel gelb markiert)

USB-Schnittstelle USB-Schnittstelle 24V
Telematik Ja
Kabine Basis-Halbkabine: Frontscheibe, Frontscheibenwischer (einschlieBlich Sprinkler), Dach |

Upgrade-Halbkabine: Basis-Halbkabine, Heckscheibe, Heckscheibenwischer | Basis-
Vollkabine: Upgrade-Halbkabine, linke und rechte Tiiren, Entnebelungsgerat | Upgrade-

Vollkabine: Basis-Vollkabine, Klimaanlage

Fahrerschutzdach Standard-Oberschutz
Kurvengeschwindigkeitsregelung Optional
Heizsystem beim Laden der Ja

Lithiumbatterie

Hupe an hinterer Armlehne Ja
Mast-Hub- und Senkdéampfung Ja
Beleuchtungspaket LED-Frontarbeitsleuchte, Blinkleuchte, Markierungsleuchte, LED-Heckarbeitsleuchte,

Blitzwarnleuchte

Mechanischer Hebel Ja

Optionen Vollgummireifen / nicht hinterlassende Reifen | Zigarettenanziinder-Steckdose 12V5A |

Einstellbarer Ubergeschwindigkeitsalarm
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